* CFMB

HERCULES+CN

SCIE A RUBAN AUTOMATIQUE POUR COUPES A 0°
AUTOMATISCHE BANDSAGEMASCHINE FUR 0°-SCHNITTE

STANDARD

Réducteur a engrenages trempées et lubrifiés
Brosse nettoie-lame motorisée

VHZ - Rotation de la lame par onduleur

SENS+SD - Controle de defilement du ruban par de-
tecteur + stress detecteur

Software intelligent

VDA - Visualisation vitesse descente archet

Le chariot recule a la fin de coupe pour éviter d'en-
dommager le ruban

Etau du chariot avec machoire fixe qui peut reculer,
pour travailler aussi avec barres tordues

Motorgetriebe mit gehdrteten Zahnradern
Motorbetriebene Burste

VHZ - Sadgeblattdrehung durch Inverter reguliert
SENS+SD - Vorrichtung far Blattdrehung + Stress
Detector

Intelligente Software

VDA - Blugelabstiegsansicht

Das Vorschub fdhrt zurtick nach dem Schnitt, um
das Blatt nicht zu schaden

Das feste Spannbacken des Vorschubs ist RUck-
stellbar fur das Schnitt von schiefen Stangen

OPTIONS EXTRA

OPTIONEN EXTRA
LX-ST-TI-RPM2-NBIBOX-NB2BOX - MV-H -
MSR - TC-H - MT-A - MT-AD - PS 4.0 ready

DOTATIONS ACCESSOIRES
ZUSATZAUSSTATTUNGEN
RFP1- RFP2 - C3

Chariot avec course de 500
mm, contrélé par vis et co-
deur pour la mesure.

Materials Vorschub 500 mm
lang, durch Schnecke und
Encoder zur MaBnahme
kontrolliert.

Descente archet par colonne
avec guide linéaire, réducteur
a engrenages trempées et
lubrifiés.

Bugels abstieg auf Scdule
und Linearfuhrung ermag-
licht, Motorgetriebe mit ge-
hdrteten Zahnradern.

Panneau de contréle touch
screen avec software intuitif
et intelligent.

Touch screen Schalttafel
und intelligente Software.

0,20 013 standard 125 mm 1850 2,2X2.5x2 750+10 mm axb
kw kW avec mit MSR 20 mm kg m axbxc mm min 140 mm-b
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