W FACCIN =F

RCMI

Données technigues

Qualitée
supérieure

a

Cintreuses Crogueuses Synchroniséees

A 3 Rouleaux

Les cintreuses "Croqueuses" de la série RCMI sont
expressement congues pour les profilés a haute résistance
au cintrage. C'est la raison pour laquelle les structures sont
fortement dimensionnées et sont construites avec des toles
d'épaisseur élevée en acier de qualité certifiée. lls sont
électro soudés et traités thermiquement pour libérer les
contraintes internes. La solidité de la structure est en effet un
parametre essentiel pour garantir la fiabilité et la précision au
cours des années. Les cintreuses de la série RCMI offrent
une qualité supérieure et comprennent de nombreux
accessoires fournis en équipement standard.

La grande série de galets permet de cintrer tous les profils
standards (y compris les poutres, les profils en | et les
cornieres roulés sur le bord). L'adaptabilité du systeme
modulaire spécial de cintrage garantit le meilleur guide
possible pour le profil pendant le processus complet de
cintrage.

Les 4 rouleaux de guidage latéraux sont, de série, réglables
indépendamment dans 6 directions pour garantir le meilleur
contrble de la planéité du cintrage, pour calibrer les
diametres et pour éviter la torsion des sections
asymetriques.

The Trusted Partner in
Metal Forming Machines
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Des commandes numeériques de technologie de
pointe sont disponibles dans solutions différentes:
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Sélection de forme de profilé.

Calcul automatique du programme de cintrage.

Simulation graphique.

Jusqu'a 11 axes contrélés.

Base de données des programmes et importation
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Caractéristigues
optionnelles

Equipement standard

Galets standards ou universels pour cintrer toutes les profilés standards.
Systéme rapide de changement de galets {technologie TIMS).

Réglage motorisé précis pour la hauteur des galets universels.

Réglage indépendant des deux galets de cintrage (double pincement).
Rouleaux de guidage externes réglables indépendamment dans six directions.
Mouvements de translation et de rotation simultanés pour les rouleaux de cintrage.
Vitesse de rotation infiniment variable pour l'interpolation entre différents rayons.
Compensation hydrauligue automatique de la vitesse de rotation des rouleaux.
Trois moteurs hydrauliques et trois réducteurs planétaires pour la rotation des
rouleaux.

Galets en acier spécial forgés a haute résistance et traités thermiguement.
Arbres en acier allié NiCrMo trempés et rectifiés.

A votre choix console sur roues ou libre.

Machine CE certifiée pour sa sécurité.

Matrices de cintrage de tubes et
RHS.

Unités de cintrage pour les sens
difficile (dispositifs pousser / tirer).
Dispositif de spirale.

Alimentation  automatique des
profilés.

Versions spéciales disponibles.
Modeles électroniques.

Contréles numériques graphiques.
Systeme de mandrin pour des
profilés vides.
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